Оперативная часть ПЛАС уровня «А» отделения хранения аммиака .                  
Блок №2. Сливо-наливная эстакада.                                                                                                    Таблица 1.2

	Наименование

уровень и место

аварийной ситуации
	Опознавательные признаки

аварийной ситуации
	Оптимальные способы

противоаварийной защиты

(ПАЗ)


	Технические средства

(системы) противоаварийной

защиты, применяемые при

 подавлении и локализации

аварийной ситуации 
	Исполнители и порядок их действия

	1
	2
	3
	4
	5

	А-1.0.0

	1. Увеличение давления газообразного

аммиака в трубопроводе поддавливания АМГ-1,5 МПА    и в ж/д цистерне  более 1,5 МПа


	Показания манометров

 РJ -40

 PJ-45


	1. Прекратить подачу  газообр. аммиака на  трубопровод поддавливания в ж/д цистерну

2. Произвести сброс давления из трубопровода АМГ-1,5 МПа и цистерны по линии газовых продувок на установку приготовления аммиачной воды на абсорбер поз. К-60 


	Вентиль ручной

№№107,108

Вентиль ручной ГПР№11/1-10 

на сливо-наливной эстакаде


	1. Аппаратчик ПВС, определив по приборам увеличение давления на трубопроводе АМГ-1,5 МПа и в ж/д цистерне имея при себе противогаз марки «КД» в положении «наготове» сообщает о случившемся мастеру смены.

Дистанционно (с щита):

1.1 Перекрывает подачу газообразного аммиака в ж/д цистерну, закрытием вентилей №№107,108 на трубопроводе 

АМГ-1,5 МПа

По месту:

1.2. Оценив ситуацию, открывает сброс давления из цистерны и 

трубопровода АМГ-1,5 МПа на установку приготовления аммиачной воды на абсорбер   

поз. К-60, открытием вентиля 

ГПР № 11/1-10.

1.3. Производит слив аммиака при пониженном до нормы давлении в хранилища поз. Е-1/1-10.

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	2. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник цеха).
2.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

2.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации.

2.3.Выясняет причину увеличения давления в цистерне.

2.4.Оповещает диспетчера предприятия, руководство цеха, ГСО, ПЧ, скорую помощь.

2.5.Принимает меры по устранению аварийной ситуации.

	А-2.1.0

	2.

Разгерметизация (частичная) ж/д цистерны
	Визуально, появление загазованности, срабатывание световой и звуковой сигнализации о загазованности воздушной среды.
	1. Прекратить подачу газообразного аммиака на поддавливание в цистерну.

2. Произвести сброс давления из цистерны по линии ГПР на абсорбер поз. К-60.

3. Слить аммиак из цистерны при пониженном давлении
	Вентиль ручной №№107,108 на щите

Вентиль  ручной ГПР №19 на сливо-наливной эстакаде
	1. Аппаратчик ПВС или первый заметивший аварийную ситуацию (срабатывание сигнализации о загазованности воздушной среды, появление утечки аммиака,) окриком предупреждает рабочий персонал, применяет противогаз марки «КД», немедленно докладывает мастеру смены по телефону или личным контактом.

2. Мастер смены:

2.1. Сообщает диспетчеру предприятия по телефону 



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	2.2. Сообщает по телефону, в:

-  ГСО 

-  ПЧ-

- Скорую помощь 

2.3. Оповещает руководство цеха по телефону – 

3. Аппаратчик ПВС (член нештатного газоспасательного формирования - НГСФ) по указанию мастера смены:

дистанционно на щите:

3.1. Уменьшает давление в цистерне

Закрытием вентилей №№107,108

подачи газообразного аммиака АМГ-1,5 МПА в цистерну и сбросом давления из цистерны и трубопровода АМГ-1,5 МПа в линию газовых продувок на абсорбер поз. К-60, открытием вентиля №19 ГПР по месту.

По месту

3.2. Сливает жидкий аммиак из цистерны в хранилища поз. Е-1/1-10 при пониженном давлении.

3.3. По окончанию слива производит сброс остаточного давления из цистерны на установку приготовления аммиачной воды  поз. К-60, открытием вентиля ГПР №19.
4. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник цеха).
4.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	защиты.

4.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны людей, не занятых  

ликвидацией аварийной ситуации, перпендикулярно ветру.

4.3. Выясняет причину разгерметизации цистерны.

4.4. Принимает меры по устранению аварийной ситуации.

	А-1.0.0

	1. Увеличение давления в трубопроводах подачи жидкого аммиака в хранилища и выдачи потребителям 
	Показания манометров 

PJ-41, PJ-22, 

PJ-8, PJ-255,

PJ-14
	Прекратить прием, выдачу, слив аммиака.
	Вентили ручные перекрытия аммиака №№47,48,10,4,21,22.

Дистанционные отсекатели:

HCVA-261/1-3

HCVA-33/1-10

Вентиль ручной на ж/д цистерне

Вентиль ручной ГПР №№ 15-20
	1. Аппаратчик ПВС определив по приборам увеличение давления на трубопроводах, имея при себе противогаз марки «КД» в положении « наготове».

Сообщает о случившемся мастеру смены.

Дистанционно на щите:

1.1. Перекрывает подачу, выдачу жидкого аммиака отсекателями HCVA-261/1-3 на шаровых резервуарах поз. Е-21/1-3, отсекателями HCVA-33/1-10 на горизонтальных хранилищах 

поз. Е-1/1-10.

По месту:

1.2. Прекращает подачу жидкого аммиака перекрытием вентилей на цистернах и вентилей №№47,48 на щите управления.

1.3. Прекращает выдачу аммиака

Перекрыв вентили №№21,22,10,4 на щите управления.

1.4. Сбрасывает давление из аварийных трубопроводов на установку приготовления аммиачной воды поз. К-60 открытием вентилей ГПР №№15-20.

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	2. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник цеха).
2.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

2.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации.

2.3.Выясняет причину увеличения давления.

2.4.Оповещает диспетчера предприятия, руководство цеха, ГСО, ПЧ, скорую помощь.

2.5.Принимает меры по устранению аварийной ситуации. 



	А-2.1.0

	2.

Разгерметизация сливных рукавов трубопроводов жидкого аммиака

1
	Визуально, появление загазованности, срабатывание световой и звуковой сигнализации о загазованности воздушной среды

Показания манометров 

PJ-41, PJ-42, 

PJ-43, PJ-255,

2
	1. Прекратить слив аммиака.

2. Прекратить прием, выдачу аммиака.

3. Отключить аварийный участок от поступления аммиака.

4. Сдренировать аммиак из аварийного участка в аварийную емкость Е-2.

5. Сбросить давление 

3
	Вентили ручные перекрытия аммиака №№47,48,10,4,21,22.

Дистанционные отсекатели:

HCVA-26/1-3

HCVA-33/1-10

Вентиль ручной на ж/д цистерне

Вентиль ручной ГПР №№ 15-20

Вентили ручные 

4
	1. Аппаратчик ПВС или первый заметивший аварийную ситуацию (срабатывание сигнализации о загазованности воздушной среды, появление утечки аммиака, показания приборов) окриком предупреждает рабочий персонал, применяет противогаз марки «КД», немедленно докладывает мастеру смены по телефону или личным контактом.

2. Мастер смены:

2.1. Сообщает диспетчеру предприятия по 

5

	
	PJ-14
	из аварийного участка на колонну 

поз. К-60 открытием вентилей 

ГПР №№15-20
	дренажные №№26,27,28,14
	телефону.

2.2. Сообщает по телефону, в:

-  ГСО 

-  ПЧ

- Скорую помощь 

2.3. Оповещает руководство цеха по телефону 

3. Аппаратчик ПВС (член нештатного газоспасательного формирования - НГСФ) по указанию мастера смены:

дистанционно на щите:

3.1. Прекращает слив аммиака закрытием вентилей  слива на цистернах и на щите №№47,48

3.2. Прекращает прием, выдачу аммиака закрытием отсекателей:

HCVA-261/1-3 на шаровых резервуарах поз. Е-21/1-3, отсекателями HCVA-33/1-10 на горизонтальных хранилищах 

поз. Е-1/1-10.

3.3. Прекращает выдачу аммиака перекрытием вентилей №№21,22,10,4

По месту:

3.4. Из аварийного участка трубопровода вентилями №№26-28 дренирует аммиак в аварийную емкость поз. Е-2 открыв вентиль №14.

3.5. Сбрасывает давление из аварийного участка на колонну К-60 открытием вентилей №№15-20.

4. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	начальник цеха).
4.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

4.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны людей, не занятых

ликвидацией аварийной ситуации, перпендикулярно ветру.

4.3. Выясняет причину разгерметизации трубопровода.

4.4. Принимает меры по устранению аварийной ситуации.




Оперативная часть плана локализации и ликвидации аварийных ситуаций уровня «А»

Блок №3 Шаровые резервуары поз. Е-21/1-3.                                                                                             Таблица 1.3

	Наименование

уровень и место

аварийной ситуации
	Опознавательные признаки

аварийной ситуации
	Оптимальные способы

противоаварийной защиты(ПАЗ)


	Технические средства

(системы)

 противоаварийной

защиты, применяемые

 при подавлении и 

локализации

аварийной ситуации

(ПАЗ) 
	Исполнители и порядок их действия

	1
	2
	3
	4
	5

	А-1.0.0
	
	
	
	

	1. Увеличение давления в шаровых резервуарах 

поз. Е-21/1-3 более 0,6МПа
	Показания манометров 

поз.PJ-251,

Регистратора PJR-251

Сигнализация PAh-258  
	1. Прекратить подачу аммиака в резервуары.

2. Откачать давление из резервуаров компрессорами 

поз. М-41/1,2.

3. Сбросить давление на абсорбер поз. К-60 по линии ГПР 
	Клапан - отсекатель

HCVA-261/1-3

Электрозадвижки: 3-1, 3-3, 3-5, 3-7, 3-8, 3-9

Компрессора 

поз. М-41/1,2

Клапан - отсекатель

HCVA-260

	1. Аппаратчик ПВС определив по приборам увеличение давления в резервуарах 

поз. Е-21/1-3 имея при себе противогаз марки «КД», в положении «наготове», сообщает о случившемся мастеру смены.

Дистанционно на щите:

1.1. Отключает резервуары 

поз. Е-21/1-3 клапаном – отсекателем

HCVA-261/1-3 и электрозадвижками 3-1, 3-3, 3-5 от источника поступления аммиака.

1.2. Открывает электрозадвижки 3-7, 

3-8, 3-9 для откачки давления из 

резервуаров компрессорами 

поз. М-41/1,2

1.3. При необходимости дополнительно производится сброс давления из резервуаров клапаном – отсекателем HCVA-260 на абсорбер поз. К-60.

2. Машинист компрессорных установок 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	по указанию мастера смены включает компрессор поз. М-41/1,2 , откачивает давление из резервуаров согласно норм технологического режима.

3. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник цеха).
3.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

3.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации.

3.3.Выясняет причину увеличения давления.

3.4.Оповещает диспетчера  предприятия, руководство цеха, ГСО, ПЧ, скорую помощь.

3.5.Принимает меры по устранению аварийной ситуации. 

	А-2.1.0

	2.

Разгерметизация (частичная)  шарового резервуара поз. Е-21/1-3

1
	Визуально, появление загазованности, срабатывание световой и звуковой сигнализации о загазованности воздушной среды

2
	1. Прекратить подачу аммиака в резервуар.

2. Перекачать аммиак из аварийного резервуара насосами 

поз. Н-33/1,2 в два других.

3. Откачать давление из аварийного резервуара 

3
	Клапан - отсекатель

поз.HCVA-261/1-3

поз.HCVA-262/1-3

поз.HCVA-260

поз.HVA-234-1

Электрозадвижки: 3-1, 3-3, 3-5, 3-7, 3-8, 3-9,   3-13

Вентиль ручной №№37, 34, 35, 36, 38, 39, 14

Клапан регулирующий поз. 

4
	1. Аппаратчик ПВС или первый заметивший аварию (срабатывание сигнализации о загазованности воздушной среды, появление утечки аммиака, показания приборов) окриком предупреждает рабочий персонал, применяет противогаз марки «КД», немедленно докладывает мастеру смены по телефону или личным контактом.

2. Мастер смены:

5

	
	
	компрессорами

 М-41/1,2.

4. Сбросить давление на абсорбер поз. К-60 по линии ГПР
	PCV-277-4

Насос поз. Н-33/1,2

Компрессор 

поз. М-41/1,2 


	2.1. Сообщает диспетчеру предприятия по телефону 

2.2. Сообщает по телефону, в:

-  ГСО 

-  ПЧ

- Скорую помощь 

2.3. Оповещает руководство цеха по телефону 

3. Аппаратчик ПВС (член нештатного газоспасательного 

формирования - НГСФ) по указанию

мастера смены:

дистанционно на щите:

3.1. Отключает аварийный резервуар поз. Е-21/1-3 от источника поступления в него аммиака отсекателем HCVA-261/1-3 и электрозадвижками 3-1, 3-3, 3-5  соответственно аварийному хранилищу.

3.2. Открывает электрозадвижками 3-7, 3-8, 3-9 на всас компрессоров

поз. М-41/1,2 из резервуара

поз. Е-21/1-3.

3.3. Открывает отсекатель

поз.HCVA-262/1-3 на аварийном резервуаре и подает аммиак на всас насоса поз. Н-33/1,2, открывает при помощи клапана - отсекателя

поз.HCVA-261/1-3, электрозадвижек 3-1, 3-3, 3-5 линию нагнетания насосов 

поз. Н-33/1,2 в два других хранилища.

По месту:

3.4. Готовит к пуску насос Н-33/1,2 в следующем порядке:

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	· Открытием вентилей №№37,34,35 на всасе насосов производит

заполнение жидким аммиаком

     рабочую полость насоса

· Открытием вентиля №36 сбрасывает газообразный аммиак из насоса в линию газовых продувок на поз. К-60

· Открывает вентили №38,39 на линии нагнетания насосов, клапан – отсекатель HCVA-234-1 на перемычке нагнетания насосов поз. Н—33/3,4 в поз. Е-21/1-3

дистанционно на щите:

3.5. Включает насос поз. Н-33/1,2, плавным открытием регулирующего клапана PCV-277-4 на линии нагнетания насоса перекачивает жидкий аммиак из аварийного резервуара в два других до 85% объема.

3.6. Остаток аммиака сливает в аварийную емкость поз. Е-2, открытием электрозадвижки 3-13 на щите и ручного вентиля №14 по месту.

4. Машинист к/у по указанию мастера смены производит откачку газообразного аммиака из аварийного

резервуара компрессором 

поз. М-41/1,2.

5. Аппаратчик ПВС дистанционно с щита, открытием клапана – отсекателя поз.HCVA-260 сбрасывает остаточное давление из резервуара в линию газовых продувок на поз. К-60.

6. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	смены, начальник отделения, начальник цеха).

6.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению 

опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

6.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны людей, не занятых

ликвидацией аварийной ситуации, перпендикулярно направлению ветра.

6.3. Выясняет причину разгерметизации резервуара.

6.4. Принимает меры по устранению аварийной ситуации.

	А-1.0.0

	1. Увеличение давления в емкости для дросселирования жидкого аммиака поз. Е-71 выше 0,6 МПа
	Показания манометра 

поз. PJ-250

Регистратора PIR-250

Сигнализация

PAh-250 
	1. Перекрыть подачу аммиака в емкость.

2. Откачать давление из емкости компрессором 

поз. М-61/1-3.

3. Сбросить давление из емкости на абсорбер поз. К-60 по линии ГПР
	Регулирующий клапан LCV-272-5

Клапан PCV-250-4

Вентиль ручной №29

Компрессор 

поз. М-61/1-3
	1. Аппаратчик ПВС определив по приборам увеличение давления в емкости поз. Е-71 имея при себе противогаз марки «КД» в положении «наготове» сообщает о случившемся мастеру смены.

Дистанционно на щите:

1.1. Отключает емкость поз. Е-71 от поступления аммиака, закрытием клапана LCV-272-5.

1.2. Открытием клапана PCV-250-4 производит подачу газообразного аммиака по линии АМГ-0,25 МПа на всас компрессора М-61/1-3.

1.3. Открытием вентиля №29 производит сброс давления по линии ГПР на абсорбер поз. К-60.

2. Машинист к\у по указанию мастера 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	смены включает компрессор поз. М-61/1-3, откачивает давление из емкости согласно норм технологического режима.

3. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник

 цеха).
3.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

3.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации.

3.3.Выясняет причину увеличения давления.

3.4.Оповещает диспетчера  предприятия, руководство цеха,

ГСО, ПЧ, скорую помощь.

3.5.Принимает меры по устранению аварийной ситуации. 

	А-2.1.0

	2.

Разгерметизация  (частичная) емкости для дросселирования поз. Е-71
	Визуально, появление загазованности, срабатывание световой и звуковой сигнализации о загазованности воздушной среды


	1. Перекрыть подачу аммиака в емкость.

3. Произвести дренирование жидкого аммиака из емкости поз. Е-71 в аварийную емкость поз. Е-2.

3. Сбросить давление из емкости на абсорбер поз. К-60
	Регулирующий клапан:

LCV-272-5

PCV-250-4

Вентиль ручной №№29,30

клапан – отсекатель PVA-250-8


	1. Аппаратчик ПВС или первый заметивший аварийную ситуацию (срабатывание сигнализации о загазованности воздушной среды, появление утечки аммиака, показания приборов) окриком предупреждает рабочий персонал, применяет противогаз марки «КД», немедленно докладывает мастеру смены по телефону или личным контактом.

2. Мастер смены:

2.1. Сообщает диспетчеру предприятия по

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	телефону 

2.2. Сообщает по телефону, в:

-  ГСО 

-  ПЧ

- Скорую помощь 

2.3. Оповещает руководство цеха по телефону 

3. Аппаратчик ПВС (член нештатного газоспасательного 

формирования - НГСФ) по указанию мастера смены.

Дистанционно с щита:

3.2. Отключает емкость поз. Е-71 от поступления жидкого аммиака закрытием клапана LCV-272-5.. и клапана – отсекателя 

PVA-250-8 

По месту:

3.3. Производит дренирование остатка жидкого аммиака из емкости Е-71 в аварийную емкость поз. Е-2 открытием вентилей №№30,14.

3.4. Производит сброс давления из емкости по линии ГПР на поз. К-60 открытием вентиля №29.

4. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, цеха).

4.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению 

опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

4.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	людей, не занятых

ликвидацией аварийной ситуации, перпендикулярно направлению ветра.

4.3. Выясняет причину разгерметизации резервуара.

4.4. Принимает меры по устранению аварийной ситуации.


Оперативная часть плана локализации и ликвидации аварийных ситуаций уровня «А».

Блок №4 Аммиачно - холодильная установка для конденсации газообразного аммиака.

                                                                                                                                                                          Таблица 1.4

	Наименование

уровень и место

аварийной ситуации
	Опознавательные признаки

аварийной ситуации
	Оптимальные способы

противоаварийной защиты(ПАЗ)


	Технические средства

(системы)

 противоаварийной

защиты, применяемые

 при подавлении и 

локализации

аварийной ситуации

(ПАЗ) 
	Исполнители и порядок их действия

	1
	2
	3
	4
	5

	А-1.0.0

	1. Увеличение давления газообразного аммиака на нагнетании компрессоров 

поз. М-61/1-3 и 

М-41/1,2 более 1,5МПа 
	Показания манометров 

PJ-196, PJ-242, сигнализаторы

PSA-195, 

PSA-245. Сигнализация, блокировка
	1. Остановить работающий компрессор.

2. Перекрыть поступление аммиака.

3. Сбросить давление на абсорбер поз. К-60
	Вентиль ручной №№164,165,169,100 на всасе и нагнетании аммиака компрессора

Вентиль ручной №148,149,ГПР.
	1. Машинист компрессорной установки, определив по приборам увеличение давления на нагнетании компрессора и оценив обстановку, имея при себе противогаз с фильтрующей коробкой «КД» в положении «наготове».

По месту:

1.1. Останавливает работающий компрессор нажатием кнопки «стоп».

1.2. Перекрывает подачу аммиака на всасе и нагнетании компрессора закрытием вентилей №№164,165 - на поз. М-61 №№169,100 – на поз. М-41.

1.3. Сбрасывает давление на абсорбер поз. К-60 открытием вентиля 

ГПР №148 – на поз. М-61/1-3, №149 – на поз. М-41/1,2

1.4. Сообщает о случившемся мастеру смены.

2. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	смены, начальник отделения, начальник

 цеха).

2.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

2.2.Выясняет причину увеличения давления.

2.3.Оповещает диспетчера  предприятия, руководство цеха,

ГСО, ПЧ-41, скорую помощь.

2.4.Принимает меры по устранению аварийной ситуации. 



	А-2.1.0

	2.

Разгерметизация компрессоров 

поз. М-61/1-3, 

М-41/1,2
	Визуально, показания манометров

PJ-196, PJ-242,

с PSA-195, 

PSA-245.

Звуковая и световая сигнализация загазованности, автоматическое включение аварийной вентиляции 

АВ-5, АВ-6, 

АВ-7, АВ-8 сигнализаторы
	1. Остановить работающий компрессор.

2. Перекрыть поступление аммиака.

3. Сбросить давление на абсорбер поз. К-60
	Вентиль ручной на всасе №№169,164

Вентиль ручной на нагнетании №№10,165

Вентиль ручной ГПР №№148,149

Аварийный выключатель компрессоров

Вытяжные вентиляторы

 АВ-5, АВ-6, 

АВ-7, АВ-8.
	1. Машинист к/у или первый заметивший определив визуально или по приборам, о разгерметизации компрессора и оценив ситуацию, в противогазе марки «КД», 

предупреждает рабочий персонал.

По месту:

1.1. Останавливает работающий компрессор нажатием кнопки «стоп» или при помощи аварийного выключателя, находящегося снаружи на стене у входа, в помещении компрессорной.

1.2. перекрывает всас и нагнетание компрессоров вентилями: №№164,165 на поз. М-61/1-3, №№169,100 на 

поз. М-41/1,2.

1.3. Сбрасывает давление из компрессора на колонну К-60 открытием вентиля ГПР №148 на 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	 поз. М-61/1-3, №149 на поз. М-41/1,2.

1.4. Сообщает о случившемся мастеру смены.

2. Ответственный руководитель работ по ликвидации аварийной ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник цеха).
2.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств

защиты. 

2.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации.

2.3.Выясняет причину разгерметизации.

2.4.Оповещает диспетчера предприятия, руководство цеха, ГСО, ПЧ-41, скорую помощь.

2.5.Принимает меры по устранению аварийной ситуации.

	А-1.0.0

	1. Увеличение давления аммиака более 1,5МПа на аппаратах компрессорной установки: 

поз. С-62/1-3, поз. С-42/1,2,  поз. С-64/1,2,            поз. Т-66/1,2,  поз. Т-46/1,2,  поз. Е-67, Е-68,          поз. Е-47, Е- 48, поз. Т- 70.
	Показания манометра:

PJ-118

PJ-202 

PJ-116 

PJ-117 

PJ-205 

PJ-182,183 

PJ-207

PJ-206 

PJ-134
	1. Увеличить подачу аммиака на щит.

2. Остановить работающий компрессор.

3. Перекрыть аппарат от источника давления.

4. Сбросить давление на колонну поз. К-60
	Регулирующий клапан:

LCV-184-7

LCV-134-4

Клапан регулятор

LCV-182-7

LCV-231-4

Вентиль ручной подачи аммиака №№169, 164, 165, 100, 163, 110, 146, 147, 143, 166, 170, 174, 175, 150, 152, 167, 184, 180, 182, 176, 154, 
	1. Машинист к/у определив по приборам увеличение давления аммиака в аппаратах, имея при себе противогаз марки «КД» в положении «наготове».

Дистанционно:

1.1. Производит подачу аммиака на щит из ресиверов поз. Е-67, Е-47 открытием рагулирующего клапана

LCV-182-7, LCV-231-4

1.2. Перекрывает подачу и выдачу жидкого и газообразного аммиака в поз. Т-70

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	155, 157, 158, 162, 161, 185, 187, 168, 143, 142, 145, 171, 172, 153, 151, 183, 160, 189.
	клапанами регуляторами 

LCV-184-7, LCV-134-4.

По месту:

1.3. Останавливает работающий 

компрессор, закрывает вентили

№№164, 165, на поз. М-61/1-3, №№169, 100 на поз. М-41/1,2.

1.4. Отключает аппарат от поступления аммиака вентилями:

· С-62/1-3-№№164, 163, 110

· С-42/1,2-№№146, 169, 147, 148

· С-64/1,2-№№166, 170

· Т-66/1,2-№№174, 175

· Т-46/1,2-№№150, 152

· Е-67, Е-68-№№176, 167, 184, 180, №182,

· Е-47, Е-48-№№154, 155, 157, 158, №162, 161

· Т-70-№168

1.5. Сбрасывает давление на абсорбер поз. К-60 из аппарата, вентилями:

· С-62/1-3 - №143

· С-42/1,2 - №142

· С-64/1,2 - №145

· Т-66/1,2 - №171, 172

· Т-46/1,2 - №153,151

· Е-67, Е-68 - №172,183

· Е-47, Е-48 - №151,160

· Т-70 - №189

1.6. Сообщает о случившемся мастеру смены.

2. Ответственный руководитель 
работ по ликвидации аварийной

ситуации (мастер смены, начальник

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	отделения, начальник

 цеха).

2.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

2.2.Выясняет причину увеличения давления.

2.3.Оповещает диспетчера  предприятия, руководство цеха,

ГСО, ПЧ-41, скорую помощь.

2.4.Принимает меры по устранению аварийной ситуации.

	А-2.1.0

	2.

Разгерметизация аппаратов:

поз. С-62/1-3, поз. С-42/1,2, поз. С-64/1,2,            поз. Т-66/1,2,  поз. Т-46/1,2, поз. Е-67, Е-68,          поз. Е-47, Е-48, поз. Т- 70   
	Показания манометра:

PJ-118

PJ-202 

PJ-116 

PJ-117 

PJ-205 

PJ-182,183
	1. Остановить работающий компрессор.

2. Перекрыть аппарат от источника давления.

3. Сбросить давление на колонну поз. К-60
	Регулирующий клапан:

LCV-184-7

LCV-134-4

Клапан регулятор

LCV-182-7

LCV-231-4

Вентиль ручной подачи аммиака №№169, 164, 165, 
	1. Машинист к/у, определив по приборам или получив информацию от первого заметившего аварию, о разгерметизации аппарата и оценив ситуацию, надев противогаз марки «КД», предупреждает рабочий персонал.

По месту:

1.1. Останавливает работающий

	1
	2
	3
	4
	5

	
	PJ-207

PJ-206 

PJ-134

Появление загазованности, срабатывание световой и звуковой

сигнализации
	
	100, 163, 110, 146, 147, 143, 166, 170, 174, 175, 150, 152, 167, 184, 180, 182, 176, 154, 155, 157, 158, 162, 161, 185, 187, 168, 143, 142, 145, 171, 172, 153, 151, 183, 160, 189.
	компрессор, закрывает вентили

№№164, 165, на поз. М-61/1-3, №№169, 100 на поз. М-41/1,2.

Дистанционно:

1.2. Открывает подачу аммиака на щит в аварийную емкость поз. Е-2 из ресиверов поз. Е-67, Е-47 регулирующими клапанами:

LCV-182-7, LCV-231-4

1.3. Отключает аппарат поз. Т-70 от поступления аммиака клапанами:

LCV-184-7, LCV-134-4.

По месту:

1.4. Отключает аппарат от поступления аммиака вентилями:

· С-62/1-3-№№164, 163, 110

· С-42/1,2-№№146, 169, 147, 148

· С-64/1,2-№№166, 170

· Т-66/1,2-№№171, 172

· Т-46/1,2-№№150, 152

· Е-67, Е-68-№№176, 167, 184, 180, №182, 181

· Е-47, Е-48-№№154, 155, 157, 158, №162, 161

· Т-70-№168

1.5. Сбрасывает давление на абсорбер поз. К-60 из аппарата, вентилями:

· С-62/1-3 - №143

· С-42/1,2 - №142

· С-64/1,2 - №145

Т-66/1,2 - №171, 172

· Т-46/1,2 - №153,151

· Е-67, Е-68 - №172,183

· Е-47, Е-48 - №151,160

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	· Т-70 - №189

1.6. Сообщает о случившемся мастеру смены.

2. Ответственный руководитель 
работ по ликвидации аварийной

ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник

 цеха).

2.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

2.2.Обеспечивает вывод из опасной зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации, вывод людей производить перпендикулярно направлению ветра.

2.3.Выясняет причину увеличения давления.

2.4.Оповещает диспетчера  предприятия, руководство цеха,

ГСО, ПЧ, скорую помощь.

2.5.Принимает меры по устранению аварийной ситуации.




Оперативная часть плана локализации и ликвидации аварийных ситуаций уровня «А».

Блок №5 Установка приготовления аммиачной воды.                                                                         Таблица 1.5

	Наименование

уровень и место

аварийной ситуации
	Опознавательные признаки

аварийной ситуации
	Оптимальные способы

противоаварийной защиты(ПАЗ)


	Технические средства

(системы)

 противоаварийной

защиты, применяемые

 при подавлении и 

локализации

аварийной ситуации

(ПАЗ) 
	Исполнители и порядок их действия

	1
	2
	3
	4
	5

	А-1.0.0

	1. Увеличение давления аммиачной воды на нагнетании насосов 

поз. Н-55/1,2, 

Н-61/1,2 более 0,35МПа

Н-55/3,4 более 5,5МПа
	Показания манометра 

поз. PJ-301
	1. Остановить работающие насосы.

2. Прекратить подачу аммиачной воды
	Вентиль ручной №№201, 202, 203, 204, 205,206,207, 208,209 на всасе и нагнетании насосов
	1. Аппаратчик абсорбции определив по прибору увеличение давления на нагнетании насосов и оценив обстановку, имея при себе противогаз с фильтрующей коробкой марки «КД» в положении «наготове».

По месту:

1.1. Останавливает работающие насосы нажатием кнопки «стоп».

1.2. Перекрывает подачу аммиачной воды на всасе и нагнетании насосов закрытием вентилей №№201, 202,203 на поз. Н-61/1,2, №№204-209 на 

поз. Н-55/1-4.

1.3. сообщает о случившемся мастеру смену.

2. Ответственный руководитель

работ по ликвидации аварийной

ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник

 цеха).

2.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

2.2.Выясняет причину увеличения давления.

2.3.Оповещает диспетчера  предприятия, руководство цеха,

ГСО, ПЧ, скорую помощь.

2.4.Принимает меры по устранению аварийной ситуации.

	А-2.1.0

	2.

Разгерметизация насосов 

поз. Н-55/1-4, 

Н-61/1,2 
	Визуально, появление загазованности,

показания манометра 

поз. PJ-301
	1. Остановить работающие насосы.

2. Перекрыть запорную арматуру на подаче аммиачной воды.

3. Перекрыть газовые продувки на абсорбер

 поз. К-60
	1. Вентиль ручной №№201, 202, 203, 204, 205,206,207, 208,209 на всасе и нагнетании насосов.

2. Вентиль ручной №№15-20 ГПР на щите управления.

3. Вентиль ручной №№149,148 ГПР в отделении компрессорной.

4. Вентиль ручной 

поз. К-56 на щите управления.
	1. Аппаратчик абсорбции или первый заметивший аварию визуально, по появлению загазованности, по показаниям манометра разгерметизацию насосов окриком предупреждает рабочий персонал, в противогазе марки «КД».

По месту:


1.1. Останавливает работающие насосы нажатием кнопки «стоп».

1.2. Перекрывает подачу аммиачной

воды на всасе и нагнетании насосов закрытием вентилей №№201, 202,203 на поз. Н-61/1,2, №№204-209 на 

поз. Н-55/1-4.

1.3. сообщает о случившемся мастеру смену.

2. Аппаратчик ПВС по указанию мастера смены прекращает сброс газовых продувок на поз. К-60,перекрывает вентиль подачи жидкого аммиака поз. К-56 колонны получения аммиачной воды на щите управления.

3. Машинист к/у по указанию мастера смены прекращает сброс газовых продувок

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	на поз. К-60 в отделении компрессии.

4. Ответственный руководитель 
работ по ликвидации аварийной

ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник

 цеха).

4.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

4.2.Обеспечивает вывод из опасной

зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации, вывод людей производить перпендикулярно направлению ветра.

4.3.Оповещает диспетчера  предприятия, руководство цеха,

ГСО, ПЧ, скорую помощь.

4.4.Принимает меры по устранению аварийной ситуации.

	А-2.1.0

	3.

Разгерметизация  хранилищ аммиачной воды (частичная) 

поз. Е-53/1-3
	Визуально, появление загазованности, срабатывание световой и звуковой сигнализации о загазованности воздушной среды


	1. Прекратить подачу аммиачной воды в хранилища.

2. Перекачать аммиачную воду из поврежденного хранилища в другое свободное хранилище.

3. Произвести отгрузку аммиачной 
	Насосы поз. Н-55/1,2,

Н-61/1,2

Вентиль ручной №№235/1,2, 237, 201/1,2, 203/1,2, 209, 204, 207, 205/1,2, 231/1,2, 206, 208/1,2, 209.
	1. Аппаратчик абсорбции или первый заметивший аварию (появление утечки аммиачной воды, срабатывание сигнализации о загазованности воздушной среды) окриком предупреждает рабочий персонал, применяет противогаз марки «КД», сообщает мастеру смены.

2. Мастер смены:

2.1. Сообщает диспетчеру предприятия по телефону 
2.2. Сообщает по телефону, в:

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	воды в авто или ж/д цистерну
	
	-  ГСО 
-  ПЧ
- Скорую помощь .

- Начальнику цеха 
3. Аппаратчик абсорбции и член НГСФ.

В насосной:

3.1. Прекращает подачу аммиачной воды в хранилища остановкой насосов поз. Н-55/1,2 в поз. Е-53/1,2, поз. Н-61/1,2 в поз. Е-53/3. Нажатием кнопки «стоп»

3.2. Перекрывает подачу аммиачной воды на трубопроводах в хранилище: закрытием вентиля №231/1,2 в 

поз. Е-53/1,2, закрытием вентиля №209 в поз. Е-53/3.

3.3. Производит перекачку аммиачной воды из поврежденного хранилища в другие свободные: из Е-53/1,2 в 

Е-53/3 – открытием вентилей №№ 235/1,2, 237, 201/1,2, 203/1,2, 209 и включением насоса поз. Н-61/1,2. из Е-53/3 в Е-53/1,2 – открытием вентилей №№211, 237, 204, 207, 205/1,2, 231/1,2 и включением насоса поз. Н-55/1,2.

3.4. Производит отгрузку аммиачной воды из поврежденного хранилища открытием вентилей №№211, 237, 235/1,2, 204, 207, 205/1,2, 206 и включением насоса поз. Н-55/1,2 – в  автоцистерну. Открытием вентилей №№211, 237, 235/1,2, 208/1,2, 209/1,2 и включением насоса поз. Н-55/3,4 – в ж/д цистерну.

3.5. Производит откачку проливов  

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	аммиачной воды из приямка поддона насосом поз. Н-3 в свободные хранилища при помощи присоединяемых шлангов.

4. Ответственный руководитель 
работ по ликвидации аварийной

ситуации (мастер смены, начальник отделения, начальник

 цеха).

4.1.Оценивает аварийную ситуацию, принимает меры по оцеплению опасной зоны, оповещению персонала в необходимости применения средств защиты.

4.2.Обеспечивает вывод из опасной

зоны  людей, не занятых ликвидацией аварийной ситуации, вывод людей производить перпендикулярно направлению ветра.

4.3. Выясняет причину разгерметизации хранилища, принимает меры по устранению аварийной ситуации (при необходимости заказывает диспетчеру постановку авто или ж/д цистерны под отгрузку аммиачной воды из поврежденного хранилища).




